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2 DADES GENERALS

2.1 Dadesdel’empresa

Titular: GST 3D SLU (Global Solution Technology)
Adreca social: C/ Numancia 185, 8-2 08034 Barcelona
NIF: B01996297

Representant:

Nom: Federico Lois Lépez Eikis

DNI: 55364102C

Teléfon: 635411450

Email: flopez@gst3d.com

2.2 Dades de |'establiment:
Nom comercial: GST 3D

Adreca: Poligon Industrial Congost
Av. de Sant Julia, 187
08403 Granollers

2.3 Activitat

2.3.1 Descripcid de I'activitat
Fabricacié de filament organic per a impressores 3D

2.3.2 Compatibilitat previa d'Us
e Referencia cadastral: 9639305DG3093D0001QK
e Us principal: Industrial

Es pressuposa amb compatibilitat prévia d’us favorable

2.3.3 Classificacio Llei 20/2009

D'acord amb la Llei 20/2009, del 4 de desembre, de prevencid i control ambiental de les
activitats, modificada per la Llei 9/2011, de 29 de desembre, de promocid de |'activitat
economica, es classifica en el Annex Il epigraf

5.17.b) Fabricacié de productes de materies plastiques termoplastiques.
Tramit de llicencia ambiental (Comunicacié previa)

2.3.4 Classificacio Llei 3/2010
INCIDENCIA D'INCENDIS. D'acord amb la Llei 3/2010, del 18 de febrer, de prevencid i seguretat
en materia d'incendis en establiments, activitats, infraestructures i edificis.

S’estima risc baix i tipus B amb superficie construida superior 1.500m2

Activitat subjecta al control preventiu de I’Administracié de la Generalitat

Serveis d'Assessoria | Manteniment de Sistemes d'Enginyeria i Mediambient
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2.3.5 Classificacio Decret 30/2015
INCIDENCIA AUTOPROTECCIO. D'acord amb el Decret 30/2015, de 3 de marg, pel qual s'aprova
el cataleg d'activitats i centres obligats a adoptar mesures d'autoproteccio.

Activitat subjecta a SENSE INCIDENCIA D'AUTOPROTECCIO AMB OBSERVACIO

No s'emmagatzemen productes quimics, ni intervenen substancies perilloses, ni disposa
d'instal-lacions petroliferes o frigorifiques.

2.3.6 Classificacio catalana d’activitats economiques (CCAE-2009).
2060 Fabricacié fibres artificials i sintétiques Aquesta classe compren:
Aguesta classe comprén:

- La fabricacié de cables de filaments artificials o sintétics.

- La fabricacio de fibres sintétiques o artificials discontinues, sense cardar, pentinar ni
tractades de qualsevol altra forma per a la filatura.

- La fabricacié de fils sintetics o artificials simples, inclos el fil d'alta tenacitat.
- La fabricacié de monofilaments i tires, sintéetics o artificials.

2.3.7 Situacio geografica, coordenades UTM.

41°34'59.7"N 2°16'26.4"E
UTM 41.583251, 2.273990
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3 DESCRIPCIO DE L’ESTABLIMENT

3.1 Descripcioé constructiva.

L'establiment que ens ocupa esta constituit una nau industrial amb accés directe des de un
pati davanter que dona al carrer principal. La zona es industrial on coexisteixen altre naus
industrials.

Nau esta constituida per planta baixa i planta altell i esta separada de les naus veines per un
pati perimetral, no compartint estructura ni coberta.

La planta és rectangular de 56,00 m. de llargada per 30,00 m. d'amplada amb una alcada lliure
de 8,0 m en el punt central. Posseeix pati perimetral

La planta baixa es diafana amb excepcié d’una zona d’oficines i vestidors i I'altell disposa de la
zona d’oficines, office i magatzem. .

L'estructura de I'edifici és prefabricada de formigd armat, formada per pilars de 45x45 cm.,
bigues de cantell variable i corretges de coberta de formigd pretensat.

Els tancaments de fagana exterior sén a base de plaques de formigd armat de 20 cm. de gruix
(RF-180). Les divisories interiors entre naus son a base de paret de bloc de formigd de 20 cm.
de guix (RF-180).

La coberta de la. nau és a dues aiglies, amb pendents d’un 10%, tipus SANDWICH a base de
xapa galvanitzada de 0’7 mm. de gruix, manta de llana de vidre IBR-80 i xapa galvanitzada dc
0’6 mm. de gruix, sobre corretges de formigd pretensat. La coberta disposa de llumeneres

El paviment és de formigd arremolinat in situ amb un acabat superficial antilliscant.
El paviment dels vestuaris i oficines és ceramic.

La fusteria exterior és d'alumini anoditzat amb vidre de 4 mm. de gruix. Les portes d'entrada,
son metal-liques de xapa ondulada, tipus basculant i pintades.

Les portes interiors sén de fusta i pintades.

Lavabos amb paviment ceramic i enrajolat fins al sostre i ventilacié forcada mitjangant un
extractor connectat a l'interruptor del llum.

Els tancament d’oficina i I'altell esta constituit per tancament prefabricat de melanina i fusteria
d’alumini.

3.2 Superficies

m2 m2 m2
Superficie construida: 2.637,00
Planta baixa 1.585,00
Planta altell 1.052,00
Patis 967,00
Superficie util 2.459,08
Planta baixa 1.521,28
Serveis d'Assessona | r'.-'.‘:!:-'nlnn':ﬂ de Sistemes d'Enginyeria i Mediambient
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Acces 33,65
Manteniment 20,72
Oficina tecnica 17,14
Lavabos 14,56
Escala 13,33
Descarrega 97,34
Magatzem MP 117,07
Produccid 879,00
Muntacarregues 3,70
Magatzem PA 295,50
Expedicid 29,27
Planta Altell 937,80
Oficina 1 28,27
Oficina 2 28,00
Gerencia 12,60
Oficina 3 26,20
Oficina 4 15,90
Lavabo 1 12,20
Office 27,54
Accés 1 11,01
Magatzem material oficina| 17,19
Lavabo 2 42,55
Lavabo 3 4,60
Distribuidor 77,77
Escala 2 9,00
Escala 3 24,82
Magatzem 1 292,18
Magatzem 2 212,86
Magatzem 3 91,41
Muntacarregues 3,70

3.3 Marquesines
L'establiment disposa de dues marquesines situades en el pati posterior, de dimensions:

e 12,30x4,60m =56,60m2
e 4,60x4,0m=18,4m2

Amb una superficie total de 75m2

3.4 Relacié de veins.
o Armesa: Avda Sant Julia 185
o Taux Valles: Avda Sant Julia 125L
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3.5 Edificis de publica concurrencia.
A menys de cent metres de I'edifici no lii ha locals de publica concurrencia.

3.6 Reserva d’aparcaments
L'edifici disposa de 10 places d’aparcament al passadis lateral i quatre al pati davanter.

Serveis d'Assessoria | Manteniment de Sistemes d'Enginyeria i Mediambient
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4 DESCRIPCIO DE L’ACTIVITAT.

4.1 Descripcio de 'empresa
GST3D és una petita corporacio de negocis, establerta fa 10 anys a I'Argentina i en aquest Ultim
any amb 2 fabriques a Miami.

Amb aquesta nova fabrica a Granollers volen seguir sent una de les poques entitats existents al
maon amb els mateixos fonaments, reforcar les mesures de reduccid de carboni i I'Us de plastics
inorganics a tot el méon. També es una inddstria que té com a objectiu el desenvolupament de
el coneixement tecnologic, I'educacié i la creativitat en diverses arees.

La fabrica existent a I'Argentina té una llarga trajectoria d'exportacié del producte final
(Monofilaments basat en PLA per impressié 3D), arreu del mén, competint amb moltes
empreses proveidores que fan el mateix en els Estat Units d'Ameérica. Les fabriques de Miami
estan previstes per subministrar al mercat nord America i la fabrica de Granollers esta
destinada a al mercat Europeu.

4.2 Especificacié del Producte

El procés de fabricacid, és un procés de produccid de "transformacio en sec" noble i ecologic,
dins de les solucions de bioplastics fonamentals, en qué la materia primera de fabricacio
utilitzada és de la més alta qualitat, 100% biodegradable i sostenible. Aquesta matéria primera
i el colorant en masterbatch de Sukano, estan basat en PLA, de Luminy LX175, que és un
polimer de base biologica derivat dels recursos naturals (produits a partir de canya de sucre i
blat de moro), oferint una reduccié significativa en la petjada de carboni, i lliure de
contaminants, en comparacié amb els materials plastics basant-se el petroli.

4.3 Procés general de fabricacio.
® Emmagatzematge de matéria primera:

Els materials son rebuts en una bossa d'embalatge de amb barrera de 0,025 0 0,3
hermeticament segellat. Aquesta materia primera natural de base biologica es mou amb
carretdé elevador o un apilador pneumatic i s'emmagatzema en una area coberta per defecte
fins al seu processament.

® Preparacio:

La materia primera (MP), es trasllada a I'area de produccio, on es col-loca a la safata de mescla
per a I'homogeneitzacid, i on els additius / colorants se li afegeix en el cas que li correspon. Un
petit percentatge d'aquesta materia primera podria reciclar dins el mateix procés de produccié
més endavant, en cas que no s'utilitzi.

® Assecat:

La barreja homogeneitzada es col-loca en una tremuja pressuritzada, i s'escalfa, aquest procés
té com a objectiu alliberar la micro particules d'aigua que van poder ser absorbida pel material
durant el procés anterior.

o  Extrusio:

Quan el material s'asseca, I'extrusora s'encén is'espera que arribia la temperatura i les
revolucions programades. Quan aix0 succeeix, la porta de la tremuja s'obre permetent que la

Serveis d'Assessoria | Manteniment de Sistemes d'Enginyeria i Mediambient
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barreja accedeixi a el cargol de I'extrusor, on a través de la compressio i temperatura el
material arriba al seu punt de fusio, convertint-se en altament mal-leable de manera que, al
creuar el motlle d'extrusio (que esta a la fi del cargol), expulsa el material amb la forma d'un
monofilament.

e Refredat, estirat i enrotllat:

Després de creuar el motlle d'extrusid, el filament es refreda progressivament en tancs d'aigua
de diverses temperatures dins d'un circuit tancat d'aigua, de més calenta més fred, fins a
arribar als rodets d'estirament, rodets que exerceixen |'accié d'estirar el filamenta la mida
desitjada (mesura controlada digitalment). Si el monofilament esta dins dels estandards de
gualitat establerts, s'utilitza el sistema de bobinatge. Mitjangant motors de velocitat el
producte s'enrotlla en rodets de plastic rapidament i amb la quantitat programada, a punt per
a I'embalatge.

®  Embalatge:

Un cop completat, el rodet es retira del bobinador, s'etiqueta i es col-loca dins d'una bossa
amb silica gel a l'interior. La borsa es segella a el buit i es diposita dins d'una caixa de cartré,
gue es torna a etiquetar. les caixes es dipositen en un paleti quan es completa es
transfereixen a I'area d'emmagatzematge.

® Enviament de productes:

Les vendes i la distribucid es realitzen a el client majorista, de manera que els productes
sempre s'envien en la seva totalitat, tancats embolicats en una pel-licula de plastic.

e Postreciclatge de material industrial:

Tot el filament que no compleix amb les caracteristiques establertes, es mol amb una maquina
especial per a ser utilitzada i reutilitzada en el procés d'una manera similar, evitant qualsevol
acumulacié de residus de qualsevol dels materials, i maximitzant I'energia cinéetica de la
maquina en funcionament.

e Neteja de la zona de produccio:

Tots els sediments resultants de la caiguda del material es tornen a embalar en bosses
biodegradables dins de la maquina en un circuit tancat, perdo com el material plasticamb el
que fabriquem el nostre producte també és biodegradable, no hi haura cap residu de base
biologica que pugui generar-se en el cas, tot el material és 100% ecologic, i cap altre tipus de
material de rebuig, com solid, liquid o qualsevol altre tipus sera present a les instal-lacions.

e Fabricacié de bobines:

Les bobines per bobinar el PA es fabriquen a la mateixa planta amb una injectora. La materia
primera es un Policarbonat. No hi ha estoc de bobines, es fabriquen segons la necessitat.

44 Manteniment

441 Olis

Cada maquina extrusora necessita un procés de canvid'oli cada 5 anys com a minim, creant un
consum de no més de 28.5 litres per maquina, tenint un malbaratament total cada 5 anys de
no més de 228 litres en total.

Serveis d'Assessoria | Manteniment de Sistemes d'Enginyeria i Mediambient
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4.4.2 Consum d’aigua:

Pel refredament de les extrusores, aquestes disposen d’un circuit tancat de refrigeracié per
aigua. Aquest circuit te una capacitat per a 120 It d’aigua que cal revisar cada 120 dies per

reposar I'aigua evaporada que es calcula en 120 It. per cada maquina, un total de 960 It per
cicle o 1 It/dia i extrusora es a dir un consum mig de 8 It/dia.

No hi ha abocaments d'aigiies residuals, liquides, solides o de qualsevol tipus a el sistema de

clavegueram sanitari de cap tipus.

4.4.3 Residus de produccio

Tampoc hi residus toxics o perillosos a la fabrica durant qualsevol part del procés de fabricacio,
tota la matéria primera és 100% reciclada durant el procés dins de la maquina. Per tant, I'Unic
malbaratament a considerar sera el fluid hidraulic perque I'oli es canvia cada 5 anys.

4.5 Personal.

El personal maxim de que disposara I'activitat en el moment de maxima produccié que es
preveu assolir en els propers 5 anys sera el segiient:

LLOC DE TREBALL PERSONAL
Administracié 5
Produccié 9 x 3 torns =27
Mecanics 2
TOTAL 34
4.6 Horaris

L'activitat funciona a tres torns de vuit hores dilirnes i cinc dies a la setmana amb un total de

222 dies a l'any.

® Primer torn: L-V 6 a 14h
e Segon torn: L-V 14 a 22h
e Tercer torn: L-V 22 a 6h

4.7 Materies primeres.

Mateéries primeres Consum anual Quantitat Tipus
emmagatzemada | emmagatzematge
Polimer: Luminy LX175 35 tn/mes 251tn Big Bag (1.250 kg)
. paletitzat
420 tn/any (bobines de 5 kg)

Pigments per PLA 2,5 tn/any 0,50 tn Borses 25 kg

paletitzades

Policarbonat per bobines 17 tn/any 1tn Borses 25 Kg

Paletitzades

Serveis d'Assessoria | Manteniment de Sislemes
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S’adjunten els fulls de seguretat dels productes a 'annex d’aquesta memoria.

4.8 Productes fabricats.

Producte Quantitat Quantitat Tipus
anual emmagatzemada |d’emmagatzematge
Filament 3D 35 tn/mes 25tn Palet
422 tn/any

S’emmagatzema maxim la produccié d’una a dues setmanes

Serveis d'Assessoria | Manteniment de Sistemes d'Enginyeria i Mediambient
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5 MAQUINARIA

La maquinaria instal-lada i en funcionament, es:

e  Equips principal de produccid:
o 8 Extrusores
= Equip de temperatura per a les extrusores.
= Safata refrigerada o calefactora.
= Mescladora de materies primeres.
= Segelladora al buit per cada 2 extrusores

e Equips complementaris

o 1 moliperalreciclatge de filaments descompostos.

o 2 compressors d'aire de 7,5 HP
o Injectora de bobines pel filament
e 1 carretd elevador eléectric

La potencia instal-lada total sera de 231,7 Kw

15 kw =120 kw

0,5 kw
5,6 kw x 2 =11,2 Kw
100kw

Serveis d'Assessoria | Manteniment de Sistemes d'Enginyeria i Mediambient
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6 INSTAL-LACIONS

6.1 Instal-lacié electrica.

Connexio: a xarxa aéria

e Escomesa: aéria

e Empresa subministradora: Endesa

e (Caixa General de Proteccio.

e Tarifa amb discriminacié horaria 3P 3.0A

e Potencia contractada: 220 KW els 3 periodes (en procés de revisio)

Tensio: 380/220.

La instal-lacié electrica compleix amb el Reglament Electrotecnic de Baixa Tensio i les seves
Instruccions Complementaries, especialment en aquells punts que fan referéncia als locals
d’aquesta activitat. (ITC-BT-29 i 30)

Tota la instal-lacié és sota tub i tots els materials emprats per a. la seva construccio, les
seccions dels cables i dels tubs, s'ajusten al Reglament Electrotécnic de Baixa tensié i les seves
Instruccions Complementaries.

Els circuits integrats de la instal-lacié estan protegits mitjangant ICP i PXAs individuals, o
fusibles. Per a la proteccid contra contactes indirectes s'escull el sistema de posada a terra de
les masses, i un dispositiu dc tall per corrents de defecte.

La resisténcia a terra de qualsevol punt de la instal-lacié no pot abasar els 39 Ohms

La xarxa d'enllumenat consta dc varies linies independents protegides per ICP's i interruptor de
corrent de defecte cadascuna. L'enllumenat interior és a base de lluminaries de descarrega,
halogenes, fluorescents i/o incandescents.

El nivell d'il-luminacié requerit per al normal desenvolupament de I'activitat és de 100 lux en
els passos, 300 lux en la zona de produccid i 500 lux en les oficines, segons DIN 5053. La
il-luminacié general és a base de lluminaries, distribuides de forma que s’aconsegueixi la
maxima uniformitat en les estances a il-luminar, sense produir ombres.

La xarxa de forcga ds a base de linies suficientment dimensionades a part de les d'enllumenat,
independent protegides per ICP’s interruptors de corrent de defecte.

6.2 Instal-lacié d’aigua
L’activitat disposa de contracte de subministrament d’aigua potable amb Sorea, pel seu
consum als sanitaris, en cap cas formen part del procés productiu.

L'activitat disposa d’escalfadors electrics de ACS de 200lts per donar servei a les dutxes i
rentamans.

El consum d’aigua previst a I'activitat sera el de les cambres higiéniques del personal mes el
petit consum creat durant el procediment de manteniment de les extrusores cada 4 mesos, pel
canvi-reposicié d’aigua del circuit de refredament de les extrusores.

Serveis d'Assessoria | Manteniment de Sistemes d'Enginyeria i Mediambient

ssera de Gracia 16 3er B - 08021 Barcelona



°e S
& Alul
& ;
@9 sistemas

e

6.3 ll-luminacié

La instal-lacié de il-luminacid existent a la zona de produccié es a base de lluminaries de tipus
campana agafades a la estructura de corretges de coberta, es disposen de 8 lluminaries amb
bombetes de tipus Led de 100w cada una.

A la zona d’oficines i altres dependéncies es disposa d’il-luminacié a base de fluorescents de
tipus Led.

6.4 Aparells a pressio

Per donar servei d’aire comprimit en aquells processos productius als que els hi es de
menester, I'establiment disposa de dos compressors situats al pati de 7,5HP cada un d’ells.

L’execucio i posada en servei de la instal-lacié dels aparells a pressid, es regira per I'Ordre del
DIE de 27 de marg de 1990 (DOGC 27/4/90) per la qual es regula l'aplicacié del Reglament
d'aparells a pressié en les instal-lacions executades a Catalunya, per les Instruccions Tecniques
Complementaries MIE-AP en la part no modificada per aquesta ordre i que li siguin d’aplicacié.

Es disposara del certificat d’inspeccid periodica d’equips a pressio vigent.

6.5 Climatitzacio
Per a la climatitzacié de la zona d’oficines es disposa d’una instal-lacié d’equips de clima
individuals format pels segiients equips:

TIPUS UNITATS | POTENCIA kw TOTAL kw
Unitats interior inverter Split paret 4 1,5 6,0
Unitats interior inverter cassete 4V 3 1,97 5,91
TOTAL 7 11,91

Exceptuant la de I'Split de paret de la planta baixa, que es situa a la zona de descarrega, les
unitats exteriors del equips de AA es situen a la coberta.
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7 IMPACTE SOBRE EL MEDI AMBIENT.

7.1 Abocament d’aiglies residuals.
El taller no genera aiglies residuals de procedéncia industrial.

En cap cas, hi ha connexié del procés de fabricacié amb la xarxa de clavegueram.

El consums i abocament previstos son els dels usos sanitaris, rentamans, inodors i dutxes, pel
personal, els de la neteja de I'establiment i el de I'aigua utilitzada en els circuits de
refredament de les extrusores. Aquestes disposen d’un circuit tancat de refrigeracié per aigua.
Aquest circuit d’aigua que cal revisar cada 120 dies per reposar I'aigua evaporada que es
calcula en 120 It. per cada maquina, un total de 960 It per cicle o 3.000 It/any.

No hi ha abocaments d'aiglies residuals, liquides, solides o de qualsevol tipus a el sistema de
clavegueram sanitari de cap tipus.

El cabal d’aiglies previst que sigui abocat a la xarxa de sanejament municipal es el seglient:

® Procedents usos sanitaris: 6 m3/any
® Procedents usos neteja de I'establiment: 2 m3/any
® Procedents extrusores: 3 m3/any

Total abocaments previstos 11 m3/any.

7.2 Consum energetic
Com a font d’energia I'activitat nomes disposa de energia eléctrica

Les principals fonts de consums son la maquinaria i la il-luminacié
El consum previst anual s’estima en 339.000 Kwh/any

Extrusores: 8 x 15 kw x 24h x 50% = 1440kwh/dia x 220 dies = 300.000 kwh/any
Injectora: 1 x 100kw x 1h x 50% = 50kwh/dia x 220 dies = 11.000 kwh/any
Equips auxiliars: 15 kw x 8h = 120 Kwh/dia x 220 dies = 26.400 Kwh/any
[l-luminacié: 1 kw x 24h x 33% = 8 kwh/dia x 220 dias = 1.760 Kwh/any

7.3 Residus industrials

7.3.1 Produccio de residus
El desenvolupament de l'activitat produeix residus de tipus solid.

Aguests materials s'emmagatzemen temporalment en les zones que tenen designades en
espera de la seva recollida per al procés de reciclatge per les empreses gestores de residus,
contractades amb aquesta finalitat. El periode de permanéncia dels residus a les instal-lacions
és inferior a sis mesos.

L'empresa s’inscriura al Registre de Productor de Residus industrials i fara la declaracié anual
de residus normativa.

El processos on es produiran el residus son:

e Desembalatge de materies primeres:
o Paletes trencades

Serveis d'Assessoria | Manteniment de Sistemes d'Enginyeria i Mediambient
lravesssera de Gracia 16 3er B - 08021 Barcelona
nfo@samsistemas.com - www.samsislemas.com



9
rr
]
>
e

SA

sistenm

1T a s

o Restes de cartré
o Film retractil.
o Borses de plastic
e Draps contaminats. Utilitzats durant els processos de neteja diaria de la maquinaria
¢ Embalatge de producte acabat:
o Borses de plastic
o Restes de cartré
o Paletes trencades
e Us administratiu:

o Paper
o Toners impressora

o Envasos
o Lluminaries

RESIDU CODI CER | QUANTITAT. SISTEMA GESTOR
Cartrd i paper 030308 100 tn Gabia Pendent
Plastics Polietile 030308 1tn Gabia Pendent
retractil
Oli motor no clorat | 130204 50 Lts Palets Pendent
Llaunes de greixos | 130204 10 Its Palets Pendent
Draps contaminats | 150203 100 Kg Contenidor 100lts | Pendent
Residus generals 200301 1000 Kg Contenidors 200lts | Municipal
Fusta de palets 030399 500 Kg Apilament Pendent
Lluminaries usades 10Kg Caixa 20lts Pendent
Toners impressora | 080318 1Kg Caixa 20lts Pendent

7.4 Estudi acustic del Taller i la seva repercussié mediambiental.
L'activitat pot ésser molesta per sorolls i vibracions.

Els treballadors disposen i estan obligats a utilitzar els equips de proteccid individual de
conformitat amb el disposat a I'article 7 del Real Decret 286/2006, en el article 17.2 de la Llei
31/1995 i al Real Decret 773/1997, de 30 de maig, sobre disposicions minimes de
seguretat i salut relatives a d’utilitzacid pels treballadors d’equips de proteccié individual.

Com es tracta d’una activitat dilirna i nocturna, els nivells sonors maxims permesos seran els
fixats per la Ordenancga reguladora del soroll i les vibracions de Granollers.

Classificacid

Des d’un punt de vista acustic, la activitat, d’acord amb el que estableix I'’Annex 111, en
qualsevol cas, en funcid del nivell d'immissid dins del seu recinte, es classifica en el grup
seglient: Grup Il entre 90 - 94 dB(A) com a Tallers mecanics sense premses.

L'aillament respecte a locals amb usos no residencials ha de ser el necessari per garantir el
compliment dels valors limit d'immissié establerts als annexos 3 i 4.
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Immissié a 'ambient exterior

Annex 3. Immissié sonora aplicable a I'ambient exterior produida per les activitats, incloses les
derivades de les relacions de veinat. Valors limit d’immissié ZONA DE SENSIBILITAT ACUSTICA
BAIXA (C) (C2) Predomini de sol d’us industrial tenim: Ld (7 a 21h) 65 db(A)

Valors d’atencié: en les activitats existents en zones urbanitzades existents i per als usos de sol
(B3), (C1) i (C2), el valor limit d’immissid s’incrementa en 5 dB(A). Ld(7 a 21h)=70 db(A)

Calcul de l'Aillament necessari a sorolls.
Exterior dia minim Db =90 - 70 = 20 dB(A).
Exterior dia maxim Db= 94 - 70 = 24 db(A)

Es tracta d'un establiment que té parets mitgeres no compartides amb altres naus industrials.
Aguestes parets, son de bloc de formigd de 20 cm. de gruix R =47 dB(A)

Els tancaments de fagana exterior sén a base de plaques prefabricades de formigé armat dc 20
cm. de gruix R =55 dBA.

Els aillament estan per sobre dels minims, per lo que es pot dir que compleix.

7.5 Industria potencialment contaminant de I'atmosfera.

L’activitat no esta classificada segons Cataleg d’Activitats Potencialment Contaminadores de
I’Atmosfera (CAPCA) segons RD 100/2011
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8 CONCLUSIONS

Segons el parer d'aquest facultatiu, les dades exposades en aquesta memoria técnica i els
planols que s'adjunten, considera son suficients per a I'obtencid del corresponent permis d'alta
com a nova activitat.

Barcelona, a 15 desembre de 2020
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9 ANNEXOS

9.1 Referencia cadastral
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CONSULTA DESCRIPTIVA Y GRAFICA
Referencia catastral:

DE DATOS CATASTRALES DE BIEN INMUEBLE

Participacién del inmueble: 99.999900 %
Tipo: Parcela construida sin divisién horizontal

Superficie grafica: 2.310m2
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Este documento no es una certificacion catastral, pero sus datos pueden ser verificados a
través del “Acceso a datos catastrales no protegidos de la SEC*
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9.2 Fulls de seguretat matéries
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